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Viti prigioniere a radice media UNI
_ Filettatura metrica 1SO a passo grosso 5011-66
Sostituisco UNIM 114 (2* Ed.) e UNIM 117 (2* Ed)1) Categoria A N° 4 tabelle

Medium mietal end siuds - 1SO metric coarse thread - Finish A

« i 19828

‘Dimensioni in mm

vy, sacondo UNI 947 (2* Ed)
z, secondo UN! 5709-65
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Esempio di designazions di una vite prigioniera a radice media, con filsttatura metrica [SO a passo grosso
d 6 dp="1Mi0 e L= 50 mm, di acciaio per classe 8G:

Prigioniero Mi0 x 50 UNI 5511-66-8G
(vedere anche punti 1 e 3)

1 = Matoriale: acciaio per classi 4D, 5S (per dy < 16 mm), 5D (per dy > 16 mm), 8G, 10K e 10 O, secondo UNI 3740-65,
ovvero materiale non ferroso o acciaio resistente alla corrosione e al calore.

Par le viti di materiale non ferroso o di acciaio resistente alla corrosione e al calore si deva indicare nella designazione,
al posto della classe, la quality del materiale prescalio.

- Gategorla: A, secondo UNI 3740-65. Alle viti di materiale non ferroso si estendono convenzionalmante lo stesse tolle-
ranze delle viti di acciaio.

3 ~ L viti possono avers adatto rivestimento protettivo; in tal caso la designazione deve essere completata con e indica-
zioni relative al rivestimento protettivo prescritto. Per lo spassore del rivestimento protettivo della parte filettata lato
gambo, vedera le prascrizioni riportate nelle UNI 5545-65 e UNI 5543-65; per lo spessore del rivestimento lato radice,
vaders UNI ..... (in preparazione).

4 — 8i deve preferire I''mpiege di viti con dimensioni indlcate in carattere neretto; & da evitare l'impiego di quelle con di-
meonsionl in caratters corsivo.

B ~ Por la tolleranze sulla filsttatura lato radice, vedere UNI ..... (in preparazions).
6 — Le viti con il late gambo smussato devono avers il lato radice contrassegnato.

7 — Per lo norms di collaudo e di accettazions, vedere UNI 3740-65.

Simboli — Rugoesita: \/, vedere UN! 4600 e UN| 3963 (2° Ed.)
~ Filettature: M, vedere UNI| 4534-64
— Tolleranze: {T18, h12, jj15, veders UNI 5540-65; 6g, vedere UNI 5545-65 e UNI 5543-65

(segus)

1) Per le direttive di sostituzions, vedere UNI| 5418-64,




'f |
Filettatura del gambe I |
a M3 M4 M5 M6 | M7 | M8 | Mto M12
tig > :
Filettatura della fadice r
dy M3 M4 M5 Mé& M7 M8 Mi0 Mi2
(vedere punto B)
4 M2 3 4 5 6 7 8 1 10 12
o LRSS i R L e . o = - i
L<126° 12 14 16 19 20 22 : 26 30
b*3P 125 < L< 200 AR S . LA o= P[RRt 36
BUSAARLS N2 s e a5 G 10 T L D, = 2 | s
L= 200 P 227 s 5 " SN ‘ — 2
o  *ine 4,5 6 7 9 10 1ZWs 16 { 18
Lunghezza
L Paso per 1000 pozzl = kg*®
1’15
PR | e DN L o et
S WARRE O N Gheitidd | 9,81 . Ll ‘ r]
daeeTe, Bra S0 S eshde o 264 0,1 l i
16~ 0,76 1,60 | 9,78 4,62 6,66 W PR
R IR e R T O O 7 N y
20 0,96 1,91 3,94 5,22 7,56 10,7 Fi o R
B3k NENRE R ) R 8,04 114 a0, 0 i 87
R B T T SO L R 8,77 12,4 91,6 | 84,0
28 R TN 6,81 9,64 18,4 23,2 | 864
A g (MR BT e L N LT S L B T
Ge e s e 60T | 7,88 .1 10,8 14,9 i 25,3 39,6
35 s e a8 Sl b AT 8,33 A 5 N et 1 41,9
= B AReimad [l 8- ] b.o2 8,98 N 44,3
B s ey e VR R D Y B 18,0 | 30,1 | 48,0
i L L R V0, A T | 18,9 | 331 | 50,8
50 TS e S RE e te T | 0f.90 (v 88,1 . 1 64,7
_ 56 ek ST 08,8 | 39,1 | 69,0
a0 ~ 13,8 19,1 26,7 421 83,4
e WY -1 T kALY T B R VA SR T R
L 70_ - P ]519_ 772211 2_9_[6 R 48'2 = 7..2.'_1_
050 i R i R 3,0 | 018 | T64
B0k SO S ST e F ! . 83,6 1 542 80,8
e P e e o 36,4 | 67,2 | 8518
o - 0 L TR s T i i L e i 47,3 60208 1% < 8,0/
e DO Nt e e e 39,3 63,3 _BQB__q
_1()_0___ et e A SR e T - 4112 8613 = 9872 A
o106 & 5T R ARG o O FL - 1) _80;8 .4 103
110 s Wi P [ L2807,
- P ) D U O NI ) aba i Sl
e RS L2 e O ! . . /84 1 118
185, e x 2 . =L 120
Y SIS T i o exidd
140 | 132

* 1 posl, dati a titclo Indicativo, s riferiscono a viti di acclaio e sono caleolati in base al peso spacifico di 7.85 kg/dm%. Per le viti di materiale non
ferroso | pesi possono essere convertiti moltiplicandall per i seguenti coefficienti: rama 1,13; ottone 1,08; ¢upralluminio 0,96; leghe leggare 0,36.
® Per iunghazze di gambo 8l di sopra della linea trattegglata la lunghezza filettata b & vpuale a L-3-z.
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* 1 pesi, dati a titolo indicative, si riferiscono a vitl di acclale © sono calcolati in base al peso specifico di 7,85 kg/dm®. Per lo vit! dl materiale non
ferroso i pesi possono essere convertiti moltiplicandoli per i seguenti coefficianti: rame 1,13; ottone 1.08; cupralluminio 0,96; leghe leggere 0,36.
® Per lunghazza di gambo al di sopra della linea tratteggiata !z funghezza filettata b & uguale a L-3-2.




