Rosette per perni, lavorate
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Dimensionl in mm

Esemplo di designazions di una rosstta per paernl, lavorata, avente d =12 mm:

(aggiungere le indicazioni supplemantari, vedi punto 1)

I}

Rosetta 12 UNI 1750

3 -

0,1 mm, per rosetts aventi h=4 mm;:
0.2 mm, per rosette aventi h >4 mm,

Simboli - Tolleranze B 11, tabella UNJ 1115

—

Lo spesscre h deve esscre controllato In diversi puhti della rosetta,
trovati per h, non deve esaere maggiore di:

La designazione deva esasrs completata con |'indicazione del matariale,

2 - La rosetta indicata in caraftere chiaro deve essere impiegata soltante per-acoszions,

in caso di necessita.
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designaziona | (B 11} °°‘;1:Ft’;’ n- designazione (B11) coglanlzion-_
8 31318 | e6x02 | 05 | 02 3 82 | 8210410 48xas| & | 1 32
4 412 | Bsxo2| 05| 02 4 " a8 88+ 2170 | 62x08] &5 | 1 36
5_ | 51848| 10=02 | 08 |02 | & 40 | 4013472 | caxos| & | 1 [ 40
8- 81348 12202 | 1 [ o2 8 42 | 423333 60tos| 5 | 1 42
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10 1010580 [ 18x04 ) 2 | OB 10 68 56 10150 | T5x06| 8 | I 56
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14 1413183 | 24x05 | 25 | 06 14 70 7013320 | 96x08! 8 | 2 70
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25 2510130 | @905 | 4 | 1 26 125 (126192% | 160+1,2 0| 2 125
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